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Gebhard Weigele 
890I Tafertingen 
Am Schonblick la 

Verfahren zur Herstellung eines befahrbaren Bodenbelages 

Die Erfindung betrifft eine vorgefertigte Schalung fur einen 
befahrbaren Bodenbelag, die mit Beton ausgegossen wird. Die 
Schalung die im Beton bleibt, bildet die Pugen des Bodenbe- 
lages und trennt den Beton, so daB der Belag ahnlich den 
handelsublichen Beton-Verbundsteinen bei Einwirkung von Frost 
oder starker Belastung elastlsch 1st* 

Bei den bisher ubiichen befahrbaren BodenbelSgen werden vor- 
gefertigte Verbund- oder Pflastersteine von FachkrSften auf 
einen vorbereiteten Kiesunterbau Stuck fiir StUck verlegt. 

Danach werden die Fugen mit Sand gefullt und mit einem RUttler 

■ 

bearbeitet, damit sie satt auf dem Kiesunterbau aufllegen. 
Diese Arbeitswelse 1st im Verhaltnis zum erfindungsgemafien 
Verfahren sehr teuer, da die Steine mit grofiem Gewicht oft 
uber weite Strecken vom Herstellerwerk zur Baustelle trans- 
portiert werden mussen* Ferner 1st die Verlegung der Steine 
sehr zeitraubend und kann nur von gelernten Fachkraf ten oder 
von Spezialfirmen ausgefiihrt werden, die auch die entsprechen- 
den Maschinen haben um die FlSche abzurUtteln. Fiir kleinere 
Flachen wie Garageneinfahrten und dergl. sind solche Firmen 
ohnehin nicht zu bekommen. 
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Der Vorteil des erfindungsgemaBen Verfahrens besteht darin, 
daB nach Herstellung des Kiesunterbaues eine vorgef ertigte 
Schalung ausgelegt wird und diese mit Beton ausgefUllt und 
abgerieben wird um eine glatte Oberflache zu erhalten» Die 
Puge wird durch die Schalung gebildet und mufl nicht welter 
behandelt werden* Je nach Art der Fugenbildung, Hohe der 
Schalung und Betongute entsteht ein Belag von unterschied- 
licher Belastbarkeit. 

* 

Die Vorfertigung der Schalung z. B. aus Kunststoff lSBt 
einen groBen gestalterischen Spielraum bei einem relativ 
giinstigen Preis. AuBerdem 1st es moglich durch Parbgebung 
der Schalung die sonst so graue eintonige Betonflache freund- 
licher zu gestalten und das Pugenblld hervorzuheben. Die 
Arbeiten kSnnen ohne groBe Kenntnisse und Hilfsmittel aus- 
gefuhrt werden. 

In den Zeichnungen sind einige Ausfuhrungsbeispiele darge- 
stellt. 

PIGUR 1 zeigt eine einfache Schalung fur quadratische Steine 
in der Draufsicht. Die AuBenstege 1 haben die halbe Dicke wie 
die Innenstege 2, damit sich bei Aneinanderftigen mit den an- 
schlieBenden Schalungsstucken 2 gleiche Pugenbreiten ergeben. 
Damit sich die einzelnen Schalungselemente beim Ausbetonieren 
untereinander nicht verschieben sind die Klemmenelemente 4 
vorgesehen* Die Schalung 1st so stabil ausgefiihrt, daB bei 
Belegung mit Bohlen die Trittfestigkeit w&hrend des Ausbe- 
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tonierens garantiert 1st. Das Material fur die Schalung ist 
vorzugsweise Kunststoff , kann jedoch auch Asbestzement, Blech, 
Pappe Oder jedes dafur geeignete Material sein<> 

FIGUR 2 zeigt einen Vertikalschnitt durch eine ausbetonierte 
Schalung mit Klesunterbau 5, AuBensteg l, Innensteg 2 und 
Beton 6, 

FIGUR 3 zeigt die Drauf sicht auf ein Schalungselement fur 
beispielhafte Verbundsteine mit AuBensteg 1, Innensteg'2. 

FIGUR 4 zeigt die Drauf sicht auf ein Schalungselement fiir 
ein beispielhaftes Ornamentmuster. Durch die mSgliche 
Rational! sierung in der Fertigung sind hier eine Vielzahl 
von Ornamenten mit ausgefallenen Mustern herzustellen ohne 
daB sich dies in der Ausfiihrung der Betonarbeiten verteuert. 

Die gezeigten Beispiele zeigen nur einige Ausftihrungsmoglich- 
keiten und konnen nach dem Verfahren in Material, GroBe und 
Muster beliebig verandert werden« Es ist auch moglich, die 
Schalung nicht mit Beton sondern mit einem anderen geeig- 
neten zweckdienlichen Material zu fUllen. 
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Pat ent anspriiche 



1. Verfahren zur Herstellung eines befahrbaren Bodenbelages 
aus Beton Oder sonstigem zweckdienliohen Material auf 
entsprechend vorbereitetem Untergrund, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi eine vorgefertigte Schalung auf den Boden 
aufgelegt wird und danach ausbetoniert wird, wobei die 
Schalung ira Beton bleibt und die Fugen bildeto 
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